东华大学硕士研究生入学考试大纲

科目编号：   814             科目名称：  机械制造技术基础
一、考试总体要求

机械制造技术基础是现代制造技术与装备的重要基础，也是机械工程及自动化学科的重要基础理论与实践课程，其主要涉及金属切削机理、工艺、刀具、夹具、机床、工艺系统及其控制，主要包括切削过程及控制、基准及其工件安装基础、机械加工方法与装备、机械制造质量分析与控制、工艺规程设计等。要求考生了解和掌握机械制造工艺及其工艺系统对机械加工精度、表面质量等的影响，能够综合运用所学知识和优质、高效、低耗、节能、环保等目标，合理地进行工艺规程设计，包括工件定位夹紧方案设计、加工精度分析、工艺尺寸链的分析计算等。

主要参考书：
1. 李蓓智等编。《机械制造技术基础》。上海科学技术出版社。
2. 于骏一，邹青等编。《机械制造技术基础》。机械工业出版社
二、考试内容及比例

（一）机械加工方法与机床（15%）
1.零件特征表面的成形方法

2.切削刀具的基础知识

3.加工方法与机床

4.数控机床及其功能部件（仅限于基本概念）

（二） 切削与磨削原理 （10%）
1.切屑的形成与类型

2.切削力、切削热与切削温度、刀具磨损与耐用度

3.切削条件的合理选择

4.高速切削与磨削原理（仅限于基本概念）
（三）工件安装原理与机床夹具（30%） 

1.基准的概念与定义

2.工件的定位原理及其分析要点

3.定位误差计算方法及案例分析

4.夹紧装置设计要求及分类
5.典型机床夹具结构
（四） 工艺规程设计（30%）
1.制造过程基本概念

2.机械加工工艺过程设计要素
3.工艺尺寸链及工序尺寸计算
4.装配工艺规程设计（装配方法；装配工艺尺寸链及其计算）
5.零件结构工艺性分析

（五）机械制造质量分析与控制（15%）
1.机械加工精度，系统原始误差等基本概念
2.工艺系统几何误差、工艺系统受力、受热变形引起的误差分析
3.加工误差的统计分析与计算
4.机械加工表面质量之基本知识
三、试卷类型及比例

1. 填空题：25%

2. 简答题：25%

3. 计算题：40%

4. 综合题：10%

四、考试形式及时间

考试形式：笔试；考试时间：每年由教育部统一规定。

